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Descripcion

Resina de poliester bicomponente, tixotropica, embalada em bisnagas com os componentes em
compartimentos separados e que se misturam no bico de aplica¢ao na altura dom seu
extrusionado. Possui grande dureza, aderéncia e alta reisténcia mecanica
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Aplicacao

Modos de aplicacao

Eliminar bem o po resultante das perfuracoes, de preferéncia com ar comprimido.

- Certificar-se que os elementos metalicos a fixar, estao perfeitamente limpos de gorduras ou 6xido.

- Encher a perfuracao e colocar o elemento a ancorar de maneira inmediata

Para a plicagao do produto, usar o sequinte procedimento:

. Cortar a ponta da bisnaga deixando suficiente rosca para colocar a ponteira extrusora.

. Colocar a ponteira extrusora e cortar a sua ponta, procurando a dimensao adequada.

.Colocar a binaga na pistola e comprimir o produto para que no processo de extrusionado de misturem os
componentes, enchendo a perfuracao, contando com o volume a ocupar pelo elemento a ancorar.

. Colocar a peca no interior da perfuragao e acamala bem no seu interior.

. Em ancoragens na horizontal, sequrar a peca na posicao correcta até que o FIJOPOL endureza.

. Nas ancoragens sobre suportes 0cos, colocar no interior da perfuracao a camisa de contencao da resina

adequada previamente.

Ficha técnica
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Densidadel,2 Kg/L aprox

Cor/esBranco acinzentado

AderénciaBetao > 1,6 N/mm2 (rompe o betao)

Resisténcia a flexao> 12 Mpa

Resisténcia a compressao> 60 Mpa

Tiempo de curadoaprox. 15 a 60 min sequndo temperatura

Temperatura de trabalhode 5 a 30°C

Atuacao
1,2 kg/lt

Armazenamento
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